
Ｇ
Ｈ
Ｇ
排
出
量

％
超
削
減

﹁
低
Ｃ
Ｏ
２
鋳
造
品
﹂


年
度
販
売
開
始
へ

日本鋳造

Ｉ
Ｓ
Ｏ
１
４
０
６
４


１
認
証
の
授
与
式
﹂

︵
左
が
鷲
尾
社
長
︶

　
日
本
鋳
造︵
社
長
・
鷲
尾

勝
氏
︶は
８
日
温
室
効
果

ガ
ス︵
Ｇ
Ｈ
Ｇ
︶排
出
削
減

量
の
第
三
者
検
証
結
果
に

関
わ
る
Ｉ
Ｓ
Ｏ
１
４
０
６

４

１
認
証
を
日
本
海
事

協
会
か
ら
取
得
し


年

度
の
Ｇ
Ｈ
Ｇ
排
出
量
が

年
度
と
同
一
生
産
量
下
に

お
い
て

％
以
上
削
減
し

た
こ
と
を
確
認
し
た
と
発

表
し
た

同
認
証
の
取
得

は
国
内
鋳
造
業
界
で
初
め

て
と
み
ら
れ
る
今
後
マ

ス
バ
ラ
ン
ス
方
式
を
採
用

し
第
三
者
機
関
か
ら
自

社
製
品
の﹁
低
Ｃ
Ｏ

鋳

造
品
﹂
と
し
て
の
認
証
を

取
得
す
る
予
定
で

年
度

の
販
売
開
始
を
目
指
す


　

年
度
比

％
以
上
の

Ｇ
Ｈ
Ｇ
排
出
削
減
は

溶

解
工
程
に
お
け
る
溶
解
設

備
の
変
更
や
操
業
技
術
の

改
善
に
加
え

本
社
・
川

崎
工
場
の
全
照
明
の
Ｌ
Ｅ

Ｄ
化
・
太
陽
光
パ
ネ
ル
の

導
入

非
化
石
証
書
使
用

の
電
力
の
導
入
な
ど
の
再

生
エ
ネ
ル
ギ

の
活
用
と

い

た
施
策
に
よ
り
実
現

し
た

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